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MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

NORMA TECNICA PANAMENA DPGNTI-COPANIT
472-99

PLASTICO

DETERMINAR DIMENSIONES DE TUBGOS Y
ACCESORIOS TERMOPLASTICOS.

Método de Prueba.

Direccién General de Normas y Tecnologia Industrisl (DGNTI)
Comisién Panameiia de Normas Industriales y Técnicas (COPANIT)
Apdo. 9638 Zona 4. ~ Papamé ~ Repéblica de Panama,

INFORME

Esta norma fue claborada mediante el proceso de homologacién de Ia
Designacion 2122-95. pro 8 s norma ASTM

La Norma, en su etapa de proyecto, ha sido sometida 2 un periodo de encussta piblica de

sesenta (60) dias, durante el cual los sectores interesados emitieron sus observacionss y
recomendaciones.

 La Norma Técnica Panamefia DGNTL.COPANIT 472-99 ba sido oficializada por el
Mxmm de Comercio ¢ Industrias mediante Resuelto N°© de dﬁp?%i);
y Publicada en Gaceta Oficial N° de de de 1999,

==
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MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS t

DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
RESCLUCION N2 271-B
{De 9 de junio de 1999)

EL MINISTRO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
En usec de sus facultades legales

CONSIDERANDO:

1. Que el articulo 93 numeral 8 del Titulo II de la Ley N° 23 de 15 de julio de 1997,
establece que la Direccion General de Normas y Tecnologia Industrial, del Ministerio
de Comercio e Industrias, es el organismo nacional de normalizacién, encargado por el
Estado del proceso de normalizacién técnica; y la faculta a coordinar los comités
técnicos y someter los proyectos de normas, elaboradas por la Direccién General de
Normas y Tecnologfa Industrial, o por los comitds sectoriales de normalizacién, a un
periodo de discusién piblica.

!%] 2. Que mediante nota la Empresa DURMAN ESQUIVEL, S.A., solicité la homologacion
de la Norma PLASTICO. - Determinar dimensiones de tubos y accesorios
termoplésticos, Método de Prueba.

| la Norma Téonica Determinar dlmensiones de tubos y accesorlos termopldstisos.
SR Método de Prueba.

4. Que ¢l Proyecto de Norma Técnica citado fue sometido & un periodo de encuesta
publica, el dfa 14 de enero de 1999,

*los Reglamentos Técnicos deberan ser oficializados por el Ministerio de Comercio e

|
1
‘ 5. Que de conformidad al articulo 118 de Ia Ley citada, las Normas Técnicas Panamefias y
{
‘ ; Industnas y tendran vigencia una vez sean publicadas en la Gaceta Oficial.

RESUELVE:

 PRIMERO: Aprobar la Norma Técnica Panamefla DGNTI-COPANIT 472-99.
PLASTICO.  DETERMINAR DIMENSIONES DE TUBOS Y ACCESORIOS
TERMOPLASTICOS. Método de Prueba, de acuerdo al tenor siguiente:

| 3. Que de conformidad a lo anterior, se establecio el Comité PLASTICO, a fin de elaborar
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MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS ,
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

'NORMA TECNICA PANAMERNA DGI:;!‘ZI-SQOPAN IT

PLASTICO.

DETERMINAR DIMENSIONES DE TUBOS Y ACCESORIOS
TERMOPLASTICOS.

Método de Prueba.

INDICE

. Objetivo

.- Documentos de referencia

.- Definiciones

Importancia y Uso

General

. Espesor de pared para tubos y accesorios

. Medici6n del didmetro interior de tubos redondeables

.- Medicién de didmetro externo y fuera de redondez para tubos redondeables.
Fuera de redondez y didmetros promedio internos y externos de tubos y accesorios no
redondos

10. Dimensiones de Ia campana de los accesorios

11. Longitud del tubo

12. Longitudes de instalacion de los accesotios {longitud de la espiga)

13. Roscas ‘

14, Rectitud

15, Precision y sesgado

090N B W

1. OBJETIVO

1.1 Este método de prueba abarca la determinacion del didmetro, los espesores de paredes,
¥ la longitud de los tubos termoplasticos. Se incluyen los procedimientos para medir
 los didmetros internos de los tubos que se pretenden unir con accesorios intemos; los

procedimientos para medir el didmetro externo promedio de los tubos donde no es
critica la medicién de la “fuera de redondez”; los procedimientos para medir la “fuera
de redondez” los procedimientos para medir el didmetro externo del tubo no
-exactamente redondo y para determinar la longitud y su rectitud.

1.2 Este método de prueba también incluye procedimientos para medir las dimensiones de
- -accesorios de tubos termoplésticos moldeados.

1.3 Los valores entre paréntesis son informativos Gnicamente.
F I
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1.4 Estas reglas no pretenden abarcar todos lo aspectos de seguridad, si los hay,
relacionados con su uso. Es responsabilidad del usuario establecer préctncas de salud y
segundad adecuadas y determinar la aplicabilidad de limitaciones previas a su usg.

2. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

2.1 Normas ASTM:

D 618 Practica sobre plasticos de acondicionamiento y materiales de aislamiento eléctrico
para evalvacion.

D 638 Meétodo de prueba para las propiedades de tension de los plasticos

D 790 Métodos de prucba para las propiedades de flexion de los plasticos reforzados y no
. reforzados v de materiales de aislamiento eléctrico. ‘

F 412 terminologia relacionada a sistemas de tuberias plasticas.

F 1498 Especificacién para roscas conicas (60°) en tubos y accesorios termoplasticos.

2.2 Normas ANSI

B2.1 Roscas de tubos ( con excepeidn de Dryseal)
3. TERMINOLOGIA

3.1 Definiciones

“3.1.1 - General - Las definiciones estén basadas en la terminologia F412, a menos que se
especifique lo contrario.

3.1.2° Desviacion de la rectitud — Es la méxi;ﬁ:\&sy\iacién de una linea recta que presenta
una muestra de tubo dividido por la longitud de la muestra.

313 Tubos no redondeables — Tubos hechos de un material que tiene un médulo de

: elasticidad en tension o en flexién de 150,000 psi (103 MPa) o mayor, como se

determina. por el método de prucba D 638 6 D790, y ademds, que tienen una
reiamén didgmetro exterior/espesor de pared menor de 20.

DISCUSION Las definiciones antemores se aplican al tubo termopléstico v estan basadas
Len ia habxhdad o mhabllxdad del tubo de redondearse cuando se fuerza a eptrar en una
campana cémc&
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3.1.4 Tubo redondeable ~ () Tubos hechos de un material que tiene un modulo de
: elasticidad en tensién o en flexién menor de 150,00 psi (103 Mpa), determinado por
el método de prueba D 638 o D 790; y (b) tubos hechos de un material que tiene ua
mbdulo de elasticidad en tensién o en flexién de 150,000 psi (103 Mpa) o mayot,
determinado por el método de prueba D 638 o D 790, y ademds, tienen una relacién
didmetro exterior/espesor de pared de 20 6 mayor.

3.1.5 Fondo de la Campana — Es el punto en el cual el radio tope del tubo hace
interseccién con la pared.

4. IMPORTANCIA Y USO.

4.1 Este método de prueba es para determinar las dimensiones fisicas de los tubos y
accesorios termoplisticos. Este método de prueba es adecuado para determinar la
conformidad de las dimensiones con las especificaciones del producto. L

5, GENERAL

5.1 Preparacion de la muestra — las muestras de tubos deben cortarse bien y no deben tener
rebabas. Algunos materiales tales como los plasticos de poliolefinas pueden sufrir
cambios dimensionales cerca del corte final, debido a los esfuerzos internos. Cuando
se observa esta condicion, se debe tener cuidado de hacer las mediciones en el lugar
donde no estén tan afectadas.

5.2 Acondicionamiento — Acondicionar las muestras de prueba a una temperatura de 73.4 + .
3.6 °F (23 £2°C) y 50 £ 5 % de humedad relatuva por no menos de 40 h previas a la -
prucba de acuerdo al procedimiento A de los Métodos D 618, para las prucbas donde
se requiere el acondicionamiento.

5.3 Condiciones de la Prueba — Lleve a cabo pruebas en el laboratorio Atmosférico , ;
. Esténdar, con 73.4 £ 3.6 °F (23 % 2 °C) y 50 + 5 % de humedad relativa, salvo que de 4
otro modo se especifique en los métodos de prueba o en este método de prueba.

6. ESPESOR DE PARED PARA TUBOS Y ACCESORIOS

6.1 Instrumentos — Para medir el espesor de pared se deberd usar un micrometro con
 puntas esféricas o cilindricas con una precisién de 0.001 pulg ( £ 0.02 mm),

- puntss esfiricas, Jo que podria comprimir of material de ia muestrs ¥ ofrecer lectarss erpémens,
Tmbﬂln‘&hmrhdmmmmmmmmmdﬂejehe;mdhﬂdehmum.
- enando s¢ wtilixs ¢f micrémetro de puntas cilindricas, o cunl poeds estar haciendo us pasate o arco op

Inas superficies curvas o protuberancias de s muestrs yohwrmmt?m&? e =

Nota 1 - leomr cuidado sl nsar una presidn de cierre excesive cusndo se empiear micrdmetros de i




Digitaizado por la Asamblea Nacional

N°23,841 Gaceta Oficial, jueves 15 de julio de 1999 .

6.2 Procedimiento — Haga una serie de mediciones a intervalos lo mas cerca'posible para
asegurar que los espesores de pargd minimo y méximo hayan sido determinados.

6.3 Calculos

6.3.1 Calcule el espesor de pared promedio tomando el promedio de todos los valores
medidos.

6.3.2 Calcule el rango de espesor de pared E, como porcentaje, con la siguiente ecuacion:

A-B

E= x 100
A

‘Donde:
A = es el valor méximo de espesor de pared de cualquier seccién cruzada, y

B = es ¢l valor minimo de espesor de pared de cualquier seccidn cruzada.

64 Reporte — Reporte la siguiente informacion.

6.4.1 Elminimo y maximo espesor de pared observado.

6.4.2 Elpromedio del espesor de pared calculado y

6.4.3 Elrango del espesor de pared calculado en porcentaje.

|
| . MEDICION DEL DIAMETRO INTERIOR DE TUBOS REDONDEABLES

7.1 TInstrumentos — Dependiendo de los requisitos, pueden emplearse los siguientes
instrumentos.

|

|

\

|

’ : 71.1 Calibradores (Gage) Tipo Tapon — para verificar la conformidad con Ia tolerancia

g del didmetro interno promedio, con una conicidad uniforme de 1:100 y una

‘ R atee precision dentro de % 1 % de su conicidad y dentro de = 0.001 pulg ( = 0.02 mm) de
_su didmetro. Para cada especificacion de tolerancia uy tamafio de tubo, se marcard

| un mandril en los diametros que representan €l minimo y méximo permitido dentro

| : " de los tubos. Ademds, como ayuda auxiliar, se proveerd de una bisela con un

| - 4ngulo de 45° x 1/8 pulg (3 mm) en ¢l extremo de la entrada del calibrador.

I

|

|

|
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- Nots 2 ~ Dudo que las tensiones internas de los tubos pueden causar cambios en ias dimensiones
~ cercanas sl corte de los tubos, las medidas de los callbradores tipo tapdn pueden nrrojar resultados

* Imprecisos. -

7.1.2 Regla de Metal ~ (Se usa si se desea determinar el promedio actual del didmetro
interior) con graduaciones minimas a 0.01 pulg. (0.2 mm.).

7.2 ‘Procedimiento:

721 Corte el extremo de un tubo en éngulo recto y remueva la rebaba, Inserte el
calibrador dentro del tubo, trate de rellenar toda la cavidad, pero sin expandir.
Observe si el extremo del tubo se encuentra entre los didmetros descritos.

724 En caso de desacuerdo entre ¢l comprador y el vendedor, la distancia de insercidn
adecuada como se indica en la seccién 7.1.1, sers definida como el punto donde una

fuente de luz interna se ocluye.

72.3 Si se requiere el valor actual del didmetro promedio interno, mida la distancia desde
el dismetro maximo descrito hasta el extremo del tubo.

7.3 Cé,lculos — Para calcular el didmetro promedio interno se utiliza la siguiente ecuacion

d=dm-kl

; ' donde;

d  =esel promedio del didgmetro interno en pulgadas (o en mm)
dm = es el didmetro méximo descrito en pulg (o en mm)
'k =es la conicidad del calibrador-tapon, en pulgadas (o en mm) del didmétro por pulg (o
i mm) de longitud, y
1 =es la distancia medida desde el didmetro méximo descrito en el calibrador hasta el
final del tubo en pulgadas (0 en mm).

14 Reportf; ~ Reporte la siguiente informacion:

Cuando se determina la conformidad con las tolerancias, reporte si el didmetro
__interior promedio es menor que el minimo: mayor que el méximo o estd dentro de
los limites permitidos, como se indica por la posicién de los didmetros descritos con
““respecto al extremo del tubo.
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Si se requiere el promedio actual del didmetro interior, reporie el resultado d_el
calculo de la seccién 7.3, asi como los valores usados en el célculo. El promedio
del dismetro podra calcularse también como se indica en la seccién 8.5.

8. MEDICION DE DIAMETRO EXTERNO Y FUERA DE REDONDEZ PARA
TUBOS REDONDEABLES.

-

8.1 Instrumentos — Dependiendo de los requisitos, pueden utilizarse los siguientes
instrumentos.

8.1.1

8.1.2

8.13

Micrémetro de puntas planas o calibrador vernier, con medidas precisas dentro de .
0.001 pulgadas (z 0.02 mm).

Calibrador (Gage) Cénico, para verificar la conformidad con una tolerancia del
diametro externo promedio de tubos redondeables, con una precisién dentro de *
0.001 pulg (+ 0.02 mm) de su diametro. Para una especificacién de tolerancia y
tamafio de tubo, el didmetro de entrada serd el limite maximo permitido del
promedio del didmetro exterior del tubo, mientras que en el extremo opuesto, el
diametro interior correspondera al limite minimo permitido del promedio del
dismetro exterior de 45° x 1/8 pulg (3 mm) en el extremo de la entrada del
calibrador.

Alternativamente, se puede usar un calibrador con manga ventana, hecho con la
tolerancia marcada en la seccién 8.1.2 La ventana se extenderd mas alla de las dos
marcas descritas que representard los digmetros minimos y méximos permitidos.
(ver la informacion debajo de la seccién 3.1.5).

Nota 3 = Este calibrador (gage) puede también marcarse para que el didmetro exterior promedio actual
pueda leerse directamente.

8.14

CB.1S

Cinta circunferencial ~ Si desea el valor actual del didmetro exterior promedio,
calibrado en términos del didmetro del wbo con graduaciones de 0.01 pulg (0.2
mm); o una cinta vernier cincunferencial, con graduaciones de 0.001 pulg (0.02
mm) cuando se requiere una MAayor precision.

Calibrador (gage) fuera de redondez -- ¢3 un plato rigido, de % pulg (6mm) de
ancho, calibrado con un agujero circular 2 un didmetro méximo permitido para fuera
de redondez, con una precision de + 0.001 pulg (= 0.02 mm) que podré ser usado
para determinar la conformidad del requisito de fuera de redondez.

8.2 Procedimiento :

~

™~

X




Digitaizado por la Asamblea Nacional

Gaceta Oficial, jueves 15 de julio de 1999 N°23,841

8.1 Micrémetro de puntas planas o calibrador vernier - Tome una serie de medidads del
di&metro a intervalos cercanos para asegurar que los didmetros minimos y maximos
sean determinados. Haga un minimo de seis medidas.

822 Calibradores (Gages) de Manga — Corte el extremo del tubo en éngulo recto ¥y
remueva la rebaba. Inserte el tubo dentro del calibrador de manga y observe la
_posicién del extremo con respecto a los extremos del calibrador manga cdnico o la
posicién del extremo con respecto a las marcas minimas y méximas sefialadas del

calibrador con manga ventana.

823 Cinta circunferencial — Para determinar el valor actual del didmetro exterior
promedio se coloca la cinta alrededor del tubo, cersiorandose de que tenga los
angulos correctos con tespecto al ejc del tubo y de que esté en contacto con la
superficie del tubo. Observe la lectura del didmetro, estimandola lo més cerca de

0.005 pulg (0.1 mm) 6 0.001 pulg (0.02 mm) tal como se requiera.

82.4 Calibrador (Gage) fuera de redondez — para determinar la conformidad con Ia
redondez externa de un tubo con el calibrador (gage), ¢l tubo se insertard a través
del calibrador sin forzar su redondez.

8.3 Reporte — Reporte la siguiente informacion:

8.3.1 Cuando se determina la conformidad con respecto a las tolerancias por medioc del
calibrador (gage) de manga conica, reporte si el promedio del didmetro exterior es
menor que el minimo, mayor que el méximo o dentro de los limites permisibles
como se indica por la posicién del extremo del tubo con relacion a las terminales del

gage de manga conica.

'§32 Cuando se determina la conformidad con respecto a las tolerancia por medio del
- calibrador por medio de calibrador (gage) de manga ventana, reporte si el promedio

del diametro exterior es menor que ¢l minimo, mayor que el maximo o estd dentro

de los limites permisibles con relacién a las marcas descritas del minimo y el

8.3.3 Si es requerido, reporte el didmetro exterior promedio como se observa en la
seceibn 8.2.3 con la cinta circunferencial.

8.3.4 Cuando sc determina la conformidad con las tolerancias del didmetro exterior con
un micrémetro de puntas planas o un calibrador vernier, reporte el didmetro
minimo, el didmetro maximo, y si se requiere, €l promedio del didmetro calculado
‘tomando el promedio de todos los didmetros medidos. ’

Nota 4 - Se prefiere ¢f promedio del didmetro externo determinado medisate ura ciste circan
aias medidas del micrémetro. cireaferenctal
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8.3.5 Cuando se determina la conformidad con las tolerancia de la fuera de redondez con

" un micrémetro de puntas planas o un calibrador vernier, reporte si las medidas

fueron hechas cor o sin un instrumento redondeado, y la diferencia entre los
didmetros minimos y méximos medidos como es el caso de la fuera de redondez.

8.3.6 Si es necesario, reporte el porcentaje de ovalidad, el cual se calcula dividiendo_ la
cantidad que est4 fuera de redondez entre el didmetro promedio, como se determinéd
en la seccién 8.2.3 o en la seccion 8.3.4, y multipliquelo por 100.

8.3.7 Cuando se determina la conformidad con las tolerancias por medio de un calibrador
de fuera de redondez, reporte si el tubo excede la tolerancia de fuera de redondez o
si est4 dentro de los limites permitidos, como lo indique el calibrador.

9. FUERA DE REDONDEZ Y DIAMETROS PROMEDIO INTERNOS Y
EXTERNOS DE TUBOS Y ACCESORICS NO REDONDOS

9.1 Instrumentos:

9.1.1 Un micrémetro de puntas planas o calibrador vernier con una precision de = 0.001
pulg (x 0.02 mm).

9.1.2 Calibrador (gage) Fuera de Redondez — Es un plato rigide, de % pulg (6 mm) de
ancho, calibrado con un agujero circular a un didmetro maximo permitido para fuera
de redondez, con una precision de + 0.001 pulg (+0.02 mm) que podrd ser usado
para determinar la conformidad del requisito de fuera de redondez,

9.1.3 Cinta Circunferencial ~ Si desea el valor actual del didmetro exterior promedio,
calibrado en términos del didmetro del tubo con graduaciones de 0.01 pulg (0.2
mm); ¢ una cinta vernier cincuferenclal, con graduaciones de 0.001 pulg (6.02 mm)
cuando se requiere una mayor precisién,

9.2  Procedimiento:

9.2.1  Micrémetro de Puntas Planas o Calibrador Vernier — Tome una serie de medidas del

didmetro a intervalos cercanos para asegurar que los didmetros minimos y méximos
sean determinados. Haga un minimo de seis medidas.

922 Cinta Circunferencial ~ Para determinar el valor actual del didmetro exterior

-promedio se coloca la cinta alrededor del tubo, cersiorindose de que tenga los

- angulos cotrectos con respecto al eje del tubo y de que esté en contacto con la

superficie del tubo. Observe la lectura del didmetro, estimandola los més cerca de
0.005 pulg (0.1 mm) 6 0.001 pulg (0.02 mm) tal como se requiera.
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Calibrador (gage) Fuera de Redondez ~ Para determinar la conformidad con la
redondez externa de un tubo con el calibrador (gage), el tubo se insertara a través
del calibrador sin forzar su redondez.

9 3 Célculos ~ Para calcular el didmetro exterior promedio se toma el promedio de todas
las mediciones del dimetro y para calcular el valor fuera de redondez se resta el
dimetro minimo del didmetro méximo. Si s¢ debe reformar, se calcula el porcentaje
de. ovalidad dividiendo el valor de fuera de redondez entre el didmetro y

multiplicando el resultado por 100.

INota 5 — Se prefiere el promedio del didmetro externo determinado mediante una cinta circunferencial
|2 Ias medidas del micrometro o un vernier.

9.4 Reporte — Reporte la siguiente informacion:
?9.4.1 Diametros minimos ¥ méximos observados.

Didmetro promedio como se calcula en la seccién 9.2.1 o como se observa en la
seccién 9.2.2.

o
:J;
[

Valor de la fuera de redondez determinado segiin la seccion 9.2.1 y 9.3 6 la seccién
9.2.3.

=]
R
W

Si se requiere, registre el porcentaje o ovalidad determinado segin la seccitn 9.3.

et
PS
'S

Cuando se determina la conformidad con las tolerancias por medio de un calibrador
de fuera de redondez, reporte si el tubo excede la tolerancia de fuera de redondez o
si esta dentro de los limites permitidos, como lo indique el calibrador,

V-2
&
A

9.5, Didmetro Interior. El didmetro interior promedio puede calcularse con la siguiente
- ecuacidn:

d= D - 2ta

esel émetro mzermr promedzo en pulgadas {6 mm),
- es 1 didmetro exterior promedio en pulgadas (6 mm), y
= es ¢l espesor de paredpvromedxo enpulgadas (6 mm) como se determmé segin la

Gaceta Oficial, jueves 15 de julio de 1999
; seccnén 63,
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telescopico debe ser menor al radio para asegurarse de que la punta se encuenira en
- contacto con toda la campana de fondo.

10.2 Calibradores (Gages) para Diimetro de la campana de los Accesorios — Pueden
usarse los calibradores (gages) tapon para determinar la conformidad con las
dimensiones del dimetro interno de las campanas v accesorios de la tuberia para
control de calidad en la planta. En caso de desacuerdo entre el comprador y el
vendedor, los didmetros de las campanas de accesorios se determinan de acuerdo a lo
establecido en la seccién 10.1

de todos los diAmetros medidos en cada seccion cruzada. Para las medidas del fondo
pesa comercial de buena calidad, un calibrador vernier o un micrémetro calibrador

de la campana, el radio de la punta del micrometro o del  calibrador (gage)
(gage) de profundidad, con los siguientes incrementos de calibracién:

Instrumento Incremento de calibracién
Regla comercial 1/32 pulg (1mm)
Calibrador vernier " 0.001 puig (0.03 mm)
Gage micrometro de profundidad 0.001 pulg (0.03 mm)

o

Nota 6 « A menos que se especifique otrs cosa, |a regls comercial pueds usarse,

10.4 Calibradores (Gages) de Didmetro de la Espiga de los Accesorios ~ Para determinar
la conformidad con las dimensiones del didmetro exterior de la espiga de los
accesorios puede usarse los gages-anillo plano pasa/no pasa.

Reporte — El reporte incluird los valores maximos, minimos y los promedios
calculados para cada dimensién, determinada con un micrémetro de interiores o un
- calibrador (gage) telescopico.  De manera alterna, el informe declarard Ia
-~ conformidad o no conformidad de los didmetros de los accesorios, cuando se usa un

. calibrador (gage) pasa/no pasa.

1. LONGITUD DEL TUBO

55 Instynmiezitosr %Cinta de ‘acero con precision de por lo menos graduaciones de 1/16
~ pugolmm. |

« N23 e aceta Oficial, jueves 15 de julio de 1999 -
© 10.DIMENSIONES DE LA CAMPANA DE LOS ACCESORIOS |

| - 10.1 Diametros — Determine los didmetros minimos y méximos en la entrada y en e} fondo
‘ de 1a campana de los accesorios usando un micrémetro de interiores o un cahb;ador
| " (gage) telescopico con una precision de £ 0.001 pulg (+ 0.02 mm). Tome suficientes
lecturas, ocho como minimo, para asegurarse de que los valores minimos y méxilgos
% ~ han sido determinados. Calcule los diametros promedios como el medio aritmético
10.3 Profundidad de la Campana — Determine la profundidad de la campana, usando una
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11.2° Procedimiento ~ Extienda una muestra de tubo sobre una superficie plana y en linea
recta, Observe la longitud redondeada lo mas cerca de 1/16 pulg 6 1 mm.

11.3 Reporte - Reporte la longitud de cada muestra medida.

12. LONGITUDES DE INSTALACION DE LOS ACCESORIOS (LONGITUD DE
LA ESPIGA)

12.1 Instrumentos — Se puede utilizar una regla de acero comercial de buena calidad con
precisién de 1/32 pulg 6 1| mm, tomando en cuenta que la dimensién sobrepasa
claramente los 1/16 pulg 6 2 mm o mas. Para longitudes de instalacion dentro de
1/16 pulg como minimo, utilice ¢l micrémetro de profundidad o un micrémetro
calibrador (gage) de altura con precisién de & 0,005 pulg ¢ 0.1 mm.

12.2° Procedimiento — Mida Ia longitud de Instalacién dentro de 1/32 pulg 6 1 mm, excepto
cuando se especifica dentro de 1/16 pulg 6 2 mm de longitud de instalacién minima
con precisién de + 0.005 pulg 6 0.1 mm.

12.3 Reporte - reporte las longitudes de instalacién de cada muestra medida.

13 ROSCAS

13.1 Todas las roscas cénicas de tubos deben estar acordes con la especificacién F 1498 y
deben ser evaluadas con dicha especificacion.

14 RECTITUD

14,1 Instrumentos — Unas superficie plana horizontal, una cuerda y una regla metdlics con
precision minima de 1716 pulg 6 1 mm,

|
»
|
‘

14 2. Pmcedumema Celoque la-muestra de tubo en la superficie plana y permita que se
- acomode. A una altura aproximada de la mitad del didmetro del tubo, extienda Ia
cuerda de un extremo del tubo al otro y estirela hasta que se tense, en tanto que ambos

: extremos estan en contacto con la regla horizontal, determine la maxima distancia

. entre el tubo v 1a cuerda. Hay que tomar en cuenta que un tubo con una curvatura no
uniforme no muestra en todos los casos una lectura maxima en el centro,

143 Reporte — Reporte Ia longitud de la muestra més la desviacién de la rectitud.

' 15. PRECISION Y SESGADO
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15.1° La precision de estos métodos de prucbas de medidas se basa en la precisién de un
instrumento empleado, y se especifica en cada procedimiento, No hay sesgados en
las mediciones de los tubos plasticos y dimensiones de accesorios con respecto a
cualquier tipo de norma.

'SEGUNDO : EI presente Resuelto tendra vigencia a partir de su publicacién en l2
Gaceta Oficial.

COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE

RAUL A. HERNANDEZ L. IVAN G. GONZALEZ V.
Ministro de Comercio e Industrias Viceministro Interior de
Comercio e Industrias

MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

NORMA TECNICA PANAMERNA DGNTI-COPANIT
473-99

PLASTICO.

TUBO Y ACCESORIOS DE DRENAJE TIP0 PSM DE POLI
(CLORURO DE VINILO) PVC.
Especificaciones. Lk

7

Direccién General de Normas y Tecnologia Industrial (DGNTI)
‘Comisién Panamefia de Normas Industriales y Técnicas (COPANIT)
Apdo: 9658 Zonz 4. - Panam4 ~ Repiblica de Panama.

INFORME

‘Esta norma fue elaborada mediante el proceso de homologacion de la norma ASTM
Designacidn 303496,

~La Norma, en su etapa de proyecto, ha sido sometida a un periodo de encuesta publica de
sesenta (60) dias, durante el cual los sectores interesados emitieron sus observaciones y
- recomendaciones.

la Nomia Técnica Panamefia DGNTI-COPANIT 473-99 ha sido oficializada por el
. “Ministro de Comercio e Industrias mediante Resueito N° . de de 1999;
- -y Publicada en Gaceta Oficial N° de de de 1999,

Coordinador

n MARIZENIA SOLIS C. e ~ Direccién General de Normas
S T e ' ' Y Tecnologia Industrial
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REPUBLICA DE PANAMA
MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS

DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

RESOLUCION Ne¢ 271-C
(De 9 de junio de 1999)

EL MINISTRO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
En uso de sus facultades legales

CONSIDERANDO:

1. Que el articulo 93 numeral 8 del Tltulo 1l de la Ley N°. 23 de 15 de julio de 1997,
establece que la Direccion General de Normas y Tecnologia Industrial, del Ministerio
de Comercio e Industrias, es el organismo nacional de normalizacién, encargado por el
Estado del proceso de normalizacién técnica; ¥y la faculta a coordinar los comités
técnicos y someter los proyectos de normas, elaboradas por la Direccién General de
Normas y Tecnologia Industrial, o por los comités sectoriales de normalizacidn, a un
perfodo de discusion puablica.

2. Que mediante nota la Empresa DURMAN ESQUIVEL, S.A., solicitd ia homologacién
de Ia Norma PLASTICO. Tubo y Accesorios de Drenaje tipo PSM de Poli (Cloruro de
Vinilo) PVC. Especificaciones.

3. Que de conformidad a lo anterior, se establecio el Comité PLASTICO, a fin de elaborar
la Norma Técnica Tubo y Accesorios de Drenaje tipo PSM de Poli (Cloruro de Vinilo)
PVC. Especificaciones.

4. Que el Proyecto de Norma Técnica citado fue gommetido a un periodo de encuesia
publica, el dia 14 de enero de 1999.

5. Que de conformidad al articulo 118 de la Ley citada, las Normas Técnicas Panamefias y
los Reglamentos Técnicos deberén ser oficializados por ¢l Ministerio de Comercio e
Industrias y tendrén vigencia una vez sean publicadas en la Gaceta Oficial.

RESUELVE:

PRIMERO: ~ Aprobar la Norma Técnica Panamefia DGNTI-COPANIT 473.99,
PLASTICO. TUBO Y ACCESORIOS DE DRENAJE TIPO PSM DE POLI (CLORURO
DE VINILO) PVC. Especificaciones, de acuerdo al tenor siguiente:

N°23,841
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MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

NORMA TECNICA PANAMENA DGNTI-COPANIT
473-99

PLASTICO. ,

TUBO Y ACCESORIOS DE DRENAIJE TIPO
PSM DE POLI (CLORURO DE VINILO) PVC.
Especificaciones.

INDICE

1. Alcance

2. .Documentos de referencia
3. Definiciones

4. Significado y uso

5. Materiales

6. Sistemas de unién

7. Requisitos

8. Meétodos de prueba

9, Inspeccién .

10. Reinspeccion y rechazo
11. Certificacién

12. Marcado

13. Garantia de calidad

14. Palabras clave

1. Objetivo

P

dimensiones, mano de obra, aplastamiento, resistencia al impacto, rigidez de tubo,
calidad de extrusién,, sistemas de union y una forma de marcado para tubo y accesorios
de drenaje tipo PSM de poli {cloruro de vinilo) PVC:

1.1 Esta especificacién incluye los requisitos y métodos de prueba para materiales,

1.2 Los tubos y accesorios fabricados bajo esta especificacion deberan ser instalados de
acuerdo a la practica D 2321

1.3 El texto de esta especificacién provee notas, notas a pie de pagina y apéndices, que
sirven de material ?xpﬁcativo. Estas notas y notas a pie de pagina (incluyendo tablas v
figuras) no se consideran como requisitos de especificacion.

14 ‘Los valores especificados en unidades de pulgadas y libras serfn considerados como
- normas.  Los valores entre paréntesis son informatives inicamente.

1
PR




It
|
1
| |
L o Gaceta Oficial, jueves 15 de julio de 1999 ON23841

1.5 La siguiente advertencia de prevencion de riesgo es solo para la seccién de métodos de
prueba (seccién 8) de esta especificacion: Esta norma po pretende sefialar todas l?S
medidas de seguridad, si las hay, asociadas con su uso. Es responsabilidad del usuario
de esta norma establecer las medidas de seguridad y salud y determinar la aplicacién de
limitaciones reglamentarias previas a su Uso.

| 2. Docamentos de referencia

2.1 Normas de ASTM

D618 Practica para plasticos de acondicionamiento y materiales de aislamiento eléctrico.
D 1600 Terminologia para términos abreviados relacionados con plasticos.
D 1784 Especificacion para compuestos de poli (cloruro de vinilo) PVC Rigido y
compuestos de poli (cloruro de vinilo) clorado CPVC.
D 2122 Método de prueba para determinar dimensiones de tubos y accesorios
termoplasticos.
D 2152 Método de prueba para grado de fusion (plastificacion) de tubo extruido de poli
(cloruro de vinilo) PVC y accesorios moldeados por inmersion en acetona.
D 2321  Préctica para instalaciones subterraneas de tubo termoplastico para drenaje y otras
aplicaciones de flujo por gravedad.
D 2412 Método de prueba para la determinacion de caracteristicas de carga externas de
tubos plasticos por medic de carga en placas paralelas.
D 2444 Meétodo de prueba para resistencia al impacto de tubo y accesorios termoplésticos
por medio de una punta-bala (un peso en caida).
D 2564 Especificacién para cementos solventes para sistemas de tuberia de Poli (cloruro
de vinilo) PVC. .
D 2749 Simbolos para dimensiones de accesorios de tubo plastico.
D2855 Practica para hacer uniones con cemento solvente en tubo y accesorios de Poli
(cloruro de vinilo) PVC.
D 3212 - Especificacion de uniones para tubos de drenaje y desechos usando sello de
elastémetro flexible.
'F 412 Terminologia relacionada con sistemas de tuberias plasticas.

2.2 Norma Federal:

Fed. Std. No. 123 Marcado para envio (agencias civiles).

2.3 Norma Militar:

MIL-STD-129 Marcado para envio y almacenamiento.

3. Definiciones

. ' Las déﬁniciones concuerdan con la terminologia F 412 y las abreviaturas concuerdan con Ia
" ‘terminclogia D 1600, a menos que se especifique lo contrario. La abreviatura para el
‘piéstico«pcli (cioruro de vinilo) es PVC.
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3.1 El término PSM no es una abreviatura, sino una designacion arbitraria pars up
producto que tiene ciertas dimensiones.

4. Significado y Uso

4.1 Los requisitos de esta especificacion tienen como propdsito proveer tubo y accesorios
aptos para drenaje (no presion) de aguas de desecho y aguas superficiales.

Nota 1 — Las lineas de eliminacion de desechos industriales deben ser instaladas solamente con la
aprobacion especifica de una autoridad conocedora del cédigo, puesto que pueden
haber quimicos en los drenajes ¥ cloacas de temperaturas por encima de los 140 °F.

5. Materiales

5 1 Materiales Bisicos — El tubo debe ser fabricado de plastico PVC con una clasificacion
12454-B, 12454-C, 12364-C 6 13364-B (con un minimo de modulo en tension de 3450
MPA (500 000 psi) como se define en 1a especificacion D 1784. Los accesorios deben
ser fabricados de plastico PVC con una clasificacién 12454-B, 12454-C 6 13343-C
como se define en la especificacion d 1784. Los compuestos que tengan diferente
clasificaciones, porque una o mas propiedades son superiores a las especificadas, son
también aceptados.

5.2 Material de reproceso — El material de reproceso limpio generado por la fabricacion
de tuberfa o accesorios del fabricante, pueden ser utilizado por el mismo fabricante
siempre que el material cumpla con lo especificado en el punto 5.1 y que el tubo o los
accesorios resultantes cumplan con todos los requisitos de esta especificacion.

6. Sistemas de unién

6.1 Uniones con cemento solvente — En la unién con cemento solvente, la espiga del tubo
se introduce dentro de la campana lisa v sus superficies se funden juntas. La campana
lisa puede ser una porcion de una accesorio moldeado o puede ser un eXiremo

acampanado de la seccién del tubo. Las campanas formadas deben ser concéntricas
con el eje del tubo.

6.1.1 Elensamble de las uniones debe ser acorde con la practica D 2855.
6.2 Lasuniones con anillo elastomero, provee un sello de agua hermético.

6.2.1 El ensamble de las uniones debe ser de acuerdo 2 las recomendaciones del
fabricante v la especificacion D 3212,

7. Requisitos
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tubo debe ser lo mas uniforme posible segin se estile en el mercado en cuanto a color,

‘ - opacidad, densidad y otras propiedades fisicas.
7.2 Dimensiones dei tubo

| 721 Diémetro - El difmetro exterior promedio del tubo debe cumplir los requisitos
| dados en la tabla 1 cuando se mide de acuerdo al punto 8.4.1.

| Nota 2 — En la medida que s¢ requieren diametros mayores de tubo de drenaje, se recomienda que sean

hechos con los siguientes dismetros: 475, 560 y 630 mm.

| ,
3 722 Espesor de pared — El espesor de la pared del tubo debera . cumplir con los
i requisitos dados en la tabla 1 cuando se miden de acuerdo al método de prueba D
2122y 8.2.4. En el caso del tubo acampanado y los accesorios fabricados a partir
de secciones de tubo, el espesor de pared en la campana serd considerado
satisfactorio si se fabricé a partir de un tubo que cumple con los requisitos

o roturas visibles, perforaciones, inctustaciones de materiale
anteriores.

7.3 Dimensiones de campana para uniones de solvente cementado.

731 D'iémct.ro de la campana — El didmetro interior de la campana debe cumplir con las
dimensiones que aparecen en la tabla 2 cuando se determina de acuerdo al punto al
8.5.1. ’

7.3.2 Profundidad de la campana — No deberd ser menor a lo especificado en la tabla 2
cuando sea medida de acuerdo al punto 8.5.2.

7.4 Dimensiones de los accesorios:

74.1. Espesor de pared de un accesorio moldeado — El espesor de pared que estd en
contacto con el agua y la campana de la pieza moldeada sera menor que el minimo
espesor de pared respectivo que se incluye en la lista para el tubo equivalente en la
tabla 1.” Para accesorios-reducidos o aquellos con entradas pequefias, el minimo
espesor de pared de cada entrada no serd menor que el espesor de pa:red minimo
para ese tipo de tubo. . El espesor de pared debe ser determinado de acuerdo al
método de prueba 132122 y 8.5.3.

73 Ap!éstamiento de tubo ~ No debe haber evidencia de que el tubo se parta, se agriete o

l;lli‘

B 7 1. Mano de obra — Los tubos y accesorios deben ser totalmente homogéneos y no tener
s extraiios u otros defectos. El
se quiebre cuando es evaluado de acuerdo con el punto 8.6.
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7.6 Resistencia del tubo al impacto — La resistencia del tubo al impacto no deberd ser
menor a los valores dados en la tabla 3 cuando se evalte de acuerdo al punto 8.7.

Notz 3 — Esta prucba es sélo para uso de evaluacién de control de calidad, no como ung prueba de servicio
simulado.

7.7 Rigidez del tubo — Los valores de rigidez del tubo deben cumplir con la tabla 4 cuando
se prueban de acuerdo al punto 8.8

7.8 Cemento solvente — El cemento debe cumplir los requisitos de la especificacién D
2564.

7.9 Hermeticidad de la unién — Las uniones realizadas con el tubo y los accesorios 2 los
tubos acampanados no deberén mostrar signos de fuga cuando se prueban de acuerdo al
punto 8.9.

7.10 Calidad de Extrusion — El tubo no debera despellejarse o desintegrarse cuando €S
evaluado de acuerdo con el punto 8.10.

7.11 Accesorios ensamblados — Cualquier accesorio fabricado del tubo o de una
combinacién de tubo y partes moldeadas sera considerado un accesorio ensamblado, ¥
aplicaran las siguientes provisiones.

7.11.1 Accesorios recubiertos — Accesorios ensamblados que tienen un recubrimiento de
resina termofija de fibra de vidrio reforzada u otros materiales similares deberan
cumplir con todos los requisitos enunciados en los puntos 7112y 7.11.3.

Nota 4 — Refiérase al apéndice X3 para configuraciones geométricas de algunos accesorios que se fabrican.
Consulte a fabricantes individuales para instalacitn de piezas.

7.11.2 Requisitos generales:

7.11.21 .‘El tubo _usado en accesorio ensamblados debe cumplir con todos los
requisitos de calidad y dimensiones incluidos en la lista de especificacién de ese
tubo.

71122 El tubo usado para accesorios ensamblados debe tener un espesor de pared
equivalente o mayor al espesor de pared de aquellos tubos a los que el accesorio (o
sea parte del accesorio) se ha de unir.

7.1123 Ninguna parte de la “vena” de inyeccion deberéd sobresalir dentro de la
vélvula del agua del accesorio mas de 0.070”.

7.11:2.4 Todos !gs extremos o umiones expuestas al drenaje serdn redondeados y
 libres de cualquier parte rugosa que pudiera retener solidos.
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7.11.2.5 = Ningin accesorio podré tener un didmetro interior menor al diémetro interior
base que aparece en la tabla X1.1 para dicho tamafio de tubo y DR.

7.11.2.6 Todas las soldaduras y uniones de cemento solvente serén s6lidos.
7.11.3 Requisitos de prueba:
7.11.3.1 Estos requisitos solo aplican a accesorios de Te, Ye y codos doblados.

7.11.3.2 Flexione el accesorio aplicando la carga preestablecida al cuerpo del
accesorio (ver figura 1 y la tabla 5). Aplique la carga en un periodo de 1 a 2
minutos y manténgala por 5 minutos. Inspeccione todas las uniones soldadas o
- ensambladas mientras el accesorio esta bajo carga. Cualquier evidencia de ruptura

o separacion constituira una falta a este requisito.

7.11.33 . Después de completar la prueba de carga, coloque un tapén en cada salida y
evalie la presién a 25 pies de caida de agua por 10 minutos. Cualquier fuga visible
de agua en las uniones ensambladas o en el cuerpo constituye una falta a este

" requisito.

7.11.3.4 Los accesorios que han pasado satisfactoriamente ambas pruebas, la de carga
y la de presién, son aptos para venderse y usarse.

Nota 5 — Esos requisitos de prueba han sido seleccionados para evaluar la calidad de fabricacién. No es el
propésito de ellos simular condiciones de servicio o requerir evaluacion de cada accesorio.

8. Mitodos de prucba

8.1 Acondxcxonam:ento Condiciona los especimenes de prueba a 2°C 73.4 £ 3.6 °F (23 »

2 °C) y a 50 £ 5% de humedad relativa por no menos de 40 horas previss a la

evaluacién, de acuerdo con el procedimiento A de la prictica D 618, para las
evaluaciones que exigen el acondicionamiento.

. 8‘2 Condlclones de la evaluacién — Lleve a cabo las pruebas en una atmésfera estindar de
‘laboratorio a 73.4 + 3.6.°F (23 + 2 °C) y a 50 + 5% de humedad relativa, a menos que
se equcxﬁquc algo diferente en los métodos de prueba o en esta especificacion.
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. 8.4 Dimensiones del tubo:

8.4.1 Diémetro del tubo — Mida ¢l dikmetro exterior promedio del mbo‘de'ﬁéﬂefdﬁ&’aﬂ@,
seccion aplicable del método de prueba D 2122. Puede usarse indistintamente una
verificador o una cinta-vernier cincunferencial con una exactitud de = 0.02

mm. (= 0.001").

8.4.2 Espesor de pared — Mida el espesor de pared de acuerdo 2 la seccion aplicable del
método de prueba D 2122 Haga las lecturas necesarias, un minimo de seis, para
asegurar que ¢l espesor de pared minimo ha sido determinado. Use un micrémetro
de puntas redondas con exactitud de  0.02 mm. (+ 0.001™).

8.5 Dimensiones de los accesorios:

8.5.1 Dimensiones de la campana — Mida los didmetros interiores de las campanas a la
entrada y en el fondo de acuerdo a la seccion aplicable del método de prueba D
2122. Calcule el didmetro interior promedio a la entrada y el fondo de la campana
tomando la media de los valeres minimo y maximo.

8.5.2 Profundidad de la campana — Mida la profundidad de la campana del accesorio
usando una regla de acero con graduaciones de al menos 1 mm. (1/6 ) de acuerdo
con la seccién aplicable del método de prueba D 2122.

8.5.3 Espesor de pared — Mida el espesor de pared de acuerdo a la seccion aplicable del
método de prueba D 2122. Realice suficientes lecturas, seis como minimo, para
asegurar que el espesor de pared minimo ha sido determinado. Use un micrémetro
de puntas redondas con exactitud de + 0.02 mm. (* 0.001™).

8.6 Aplastamiento de tubo — Aplaste tres especimenes de tubo con una longitud de 150 mm
(6™, entre placas paralelas en una prensa apta, hasta que la distancia entre esas placas
paralelas sea el 40% del didmetro exterior del tubo. La proporcién de carga serd

uniforme de manera que la compresion sea completada dentro de 2 a 5 minutos.

" Remueva la carga y examine los especimenes buscando evidencia de separacibém,

ruptura o quiebra.

Resistencia al impacto.- Determine la resistencia al impacto del tubo de acuerdo a la
seccion aplicable del método de prueba D2444, usando una bala de 20 Ib punta A y una
o plamlﬂ ‘Evalite seis especimenes, cada uno de 150 mm. (6™) de longitud a los niveles

- de impacto mostrados en Ia tabla 3. Todos deber&n pasar, si uno faila, pruebe otros seis
* especimenes: si pasan 11 de 12 se considera aceptable.

‘8.7

] tubo ~ Determine la rigidez del tubo al 3% de deflexién usando el métdod
24 . Evalie especimenes de 150 mm (6™) de longitud cada uno y
gidez tubo a un 5% de deflexién. La rigidez del tubo debe

» aparece en la tabla 4, :
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Nota 6 ~ El criterio del 5% de deflexion, el cual ha sido arbitrariamente seleccionado por conva_xienci_a dela
prucban no deberd considerarse como una limitacién con respecto a uso en deflexién. El ingentero €8
responsable de establecer el limite aceptable de deflexién. (apéndice X1).

8.9 Hermeticidad de la unién — Una dos piezas de tubo por medio de un accesgrio o
' campana de acuerdo a la préctica D 2855 y use cemento solvente como se describe en
el punto 7.8. Permita que la unién pegue por 24 horas a temperatura ambiente. Someta
la unién a presion interna de agua de 170 kPa (25 psi), a temperatura ambiente por una
hora; examine fugas en el tubo, accesorio y uniones.

8.10 Calidad de extrusién — Las pruebas deberan realizarse de acuerdo al método de prueba
D 2152. Este procedimiento se usa para determinar la calidad de extrusion del tubo
plastico de PVC extruido como se indica por reaccién a la inmersion en acetona
anhidra. Es aplicable sélo para distinguir entre le PVC bien fundido y el no fundido.

9. Inspeccién

9.1 La inspeccion del material debe hacerse segin el acuerdo entre el comprador y el
vendedor como parte del contrato de compra.

10, Reinspeccion y rechazo

10.18i los resultados de cualquiera de las pruebas no cumplen los requisitos de esta
especificacion, las pruebas pueden llevarse a cabo nuevamente de acuerdo al convenio
entre ¢l comprador y ¢l vendedor. No habrd acuerdo para disminuir el requisite
minimo de la especificacion por medlos como omitir pruebas que son parte de la
especificacién, sustituyendo o modificando el métode de prueba o camblande los
limites de especificacién. En la reinspeccion, los requisitos de esta especificacién
seré:g cumplidos y se seguirdn los métodos de prueba designados en la especificacion
seguidos como se indica. Si, en una reinspeccién, ocurre una falla, la cantidad de
producto representada por la prueba (s) no llena los requisitos de especificacion.

11. Certificacién

11.1Cuando se especifique en la orden de compra o contrato, se debe dar una certificacion
c_:l‘el ﬁbl:icante al comprador de que el material fue fabricado, muestreado, pi’obado e
mspe?cxén de acuerdo con esta especificacion, y que cumple los requisitos. Cuando se
especifica en la orden de compra o confrato, se debe entregar un informe de |
_resultados de la prueba. Cada certificacion debera estar firmada por un o
autorizado del fabricante. aeente

12. Rotulacion
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12.1 El tubo que cumple con esta especificacion deberd marcarse claramente con la |
. siguiente informacién a intervalos de 1.5 m (5 pies) o menos: - |
¢ Nombre del fabricante o sumuca,registrada y codigo,
¢ Didmetro nominal deltubo, ~ - |
& Clasificacion de PVC, por ejemplo 12454-B,
¢ Leyenda “Tubo drenaje tipo PSM SDR-41”, “Tubo drenaje tipo PSM SDR-35", “Tubo
drenaje tipo PSM SDR-26", “Tubo drenaje tipo PSM SDR-23.5",y |
o  Esta designacion, “Especificacion D 3034”.

12.2 'Los accesorios que cumplen con esta especificacion deberéan ser marcados de forma
clara como a continuacién se describe:

o Nombre del fabricante o su marca registrada,

¢ Diémetro nominal,

¢ Designacién del material “PVC”,

¢ PSM,y

¢ Esta designacion, “Especificacién D 3034™.

13. Aseguramiento de calidad

13.1Cuando se marca el producto con la designacion D 3034, el fabricante garantiza que el
producto fue fabricado, muestreado, probado e inspeccionado de acuerdo con esta
especificacion, y que cumple con los requisitos de la misma.

14. Palabras clave

14.1Accesorios; PVC; tubo drenaje.

TABLA 1. Dimensiones del tubo

|
' Didmetro nominal Diametro exterior Espesor de pared minimo
1 .- Promedic Tolerancia sdr sdr sdr sdr
41 35 28 235
4 4215 +{-0.008 0.12 0.162 0.17&
8 ‘ 6.275 +/- 0.011 0.183 0.18 0.241 0.265
~8 8.400 +/-0.012 0.205 0.24 0.323
g 8.440 +/- 0.014 0.23
A0 10.500 +{-0.015 0.256 03 0.404
12 12,500 +/-0.018 0.305 0.38 0.481

15 15.300 +-0.023 0.375 - 0.437 0.588
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COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE

RAUL A. HERNANDEZ L. VAN G. GONZALEZ V.
. 'Ministro de Comercio e industrias Viceministro interior de
Comercio e Industrias

~ Gaceta Oficial, jueves 15 de julio de 1999 N°23.841
TABLA 2. Dimensiones de la campana
Dimetro de entrada Diémetro de fondo Profundidad in
4.235 +/- 0.009 4.210 +/- 0.009 1.75
6.035 +/- 0.011 6.270 +/- 0.011 3
8.424 +/- 0.012 8.388 +/- 0.012 4
9.486 +/- 0.014 9.426 +/- 0.014 45
’ 10.530 +/- 0.015 10.485 +/- 0.015 5
12.536 +/- 0.018 12.482 +/- 0.018 8
15.346 +/- 0.023 15.277 +- 0.023 7.5
|
1 .
| TABLA 3. Resistencia al Impacto a 23 °C (73 °F)
|
! — ,
i Diémetro del tubo in Resitencia al impacto
1 C B J (pies ~ Ibf)
i .
| 4 203 (150)
| 6 284 (210)
i 8 284 (210)
| 9 200 (220)
(lfon 10 290 (220) -
N | 12 , 299 (220)
| i 15 299 (220)
2 |
TABLA4. Rigidez minima de tubo a 8% de deflexién
. ; ‘ ; ‘ . X ? NI Al
Qg Didmetroin Rigidez del tube, kPa (psl)
| [ adr 41 odr 38 sdr 28 adr 23.8
3 e e 320 (48) 780 (118) 1088 (183)
- : 8ais 190 (28) 320 (48) 7860 (118) 1088 (183)
T :  SEGUNDO: El presente resueito tendré vigencia a partir de su publicacién en Ia
SR Gaceta Oficial.
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SUPERINTENDENCIA DE BANCOS
ACUERDO N2 4.99
(De 11 de mayo de 19989)

LA JOUNTA DIRECTIVA,
en uso de sus facultades legales

CONSIDERANDO:

Que de conformidad con los Articules 55 y 16 {(Numerales 9 y 35)
del ‘Decreto Ley 9 de 26 de febrero de 1998, corresponde a esta
Superintendencia sefialar los requisitos y normas técnicas de
contabilidad para la presentacién de los Estados Financieros de
los Bancos y demés informacién requerida sobre sus operaciones;

Que, mediante Acuerdo No. 3-98 de 23 de septiembre de 1998, esta
Junta Directiva adopté las Normas Internacionales de Contabilidad
de-la COMISION DE NORMAS INTERNACIONALES DE CONTABILIDAD como
normas- técnicas de contabilidad para los registros contables de
los Bancos establecidos en Panamd, la presentacién de sus Estados
Financieros y demds informacién requerida sobre sus operaciones;

Que <1los Principios Contables Generalmente Aceptados en los
Estados Unidos de América ({(US~GAAP)constituyen normas técnicas de
contabilidad igualmente adecuadas e iddneas para los registros

contables de los Bancos Yy para la presentacidén de sus Estedos
financieros; y

Que en 3sesiones de trabajo de esta Superintendéricia con el
Superintendente de Bancos se ha puesto de tarnifiesto la
conveniencia y la necesidad de adicicnar los critefiés adoptados
mediante el Acuerdo NWo. 3-98 de 23 de septiembre de 1998, a fin
de .incorporar los Principios Contables Generalmente -Aceptados en
los Estados Unidos de América (US-GAAP)como normas técnicas de
contabilidad de igual aceptacién para esta Superintendencia;

ACUERDA

ARTICULO 1: AdOéptase como normas técnicas de contabilidad
para los registros contables de los Bancos establecidos en
Panama, la presentacidén de sus Bstados Financieros y demés
informacién requerida sobre sus operaciones 1as normas

o]
principios vigentes en cada momento correspondientes a:

1) Las Normas Internacionales de Contabilidad de la COMISION
DE NORMAS INTERNACIONALES DE CONTABILIDAD; vy

2) Los Principios <Contables Generalmente Aceptados en los
Estados Unidos de América (US-GAAP).

Los  Bancos indicaran con anticipaciétn a

i la Superintendencia a
cual de estos sistemas se acogen,

Dicha comunicacion se hard en la forma y plazo que seRale el

Superintendente.

ARTICULO 2: Los . informes y dictémenes a cargo de 1os
Contadores Pablicos Autorizados designados por cada Banco o por
la Superintendencia de Bancos, para los fines de 305
Articulos 60 vy 61 del Decreto Ley 9 de 19S8 se regiLran de

conformidad - con las normas o principios vigentes en cada momento
correspondientes a:

;
|
;

i
‘
%

|
)
|
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1) Las Normas  Internacionales de Auditoria de la COMISION
NORMAS INTERNACIONALES DE CONTABILIDAD; y

2} ‘Los Estandares ' de Auditoria (State—.?ments on Aud;g;gg
Standards - SAS) del 1Instituto Americano de Conta
Piblicos Autorizados (AICPA).

i les i o ©
Los Contadores Publicos BRutorizados designados por.cgdaki?ni ™
por-la Superintendencia de Bancos indicardn con anticipacion
Superintendencia a cuil de estos sistemas se acogen.

Dicha comunicacién se hard en la forma y plazo que seflale el
Superintendente.

ARTICULO 3: El Superintendente de Bancos comunicarad a los Bancos
las normas, principios o estandares vigentes en cada momento, asi

como cualquier adicién o) modificacién de las mismos,
correspondientes a:

1) Las Normas Internacionales de Contabilidad de la COMISION
DE_ NORMAS . INTERNACIONALES DE CONTABILIDAD; o

2} Los  Principilos Contables Generalmente Aceptados en los
Estados Unidos de América (US~-Gaap) .

3) Las Normas Internacionales

de Auditoria de la COMISION DE
NORMAS INTERNACICNALES DE CONTABILIDAD; y \

4) Los 'Eéﬁéndares de Auditorfa (Statements .on Auditing

Standards - SAS) del 1Instituto Americano. de Contadores
Piblicos Autorizados (AICPA) .,

.
i
i
i
i
i

ARTICULO 4: Lo dispuesto eén el preserte Ac
los Estados Financieros de los

partir del 1° de enero de 1999,

uerdo se aplicard g
afios fiscales que se inician a

No obstante, con el propésito de
Pdblice Autorizado el plazo nece
normas, nuevos princi el cumplimiente |
del Acuerdo por 1a Superintendencia de Bancos S€  exigira *
unicamente desde los Estados Financieros Y Otros . Informes que
comiencen a presentarse a8 partir del 1ro. de julio de 1999,

permitir a cada Banco Y Contador
sario de adecuacién a la

3 nuevas
Pi0s o nuevos esténdares,

ABRTICULO 5: Sustitlyese a partir de la fecha el Acuerde No.
3-%98-de 23 de septiembre de 1998.

- Dado “en la Ciudad de Panama,

’ a los once(l1) dias del mas de
de mayo de mil novecientos noven

ta 'y nueve {13999 .

PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

EL PRESIDENTE

EL SECRETARIO, a. i,
JOSEPH FIDANQUE EDUARDO FERRER
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RESOLUCION GENERAL N° 2-68
(De 11 de mayo de 1999)

£L SUPERINTENDENTE DE BANCOS
e uso de sus facultades legales, y

CONSIDERANDO:

Que el Articulc 58 del Decreto Ley ¢ de 1958 gstgblece }a
obligacién de los Bancos de presentar informes periddices a .a
Superintendencia de Bancos;

Que de conformidad con el citado Ar:iéulo 858, corresponde a ;a
Superintendencia de ~Bancos establecer el plazo ¥y forqa e
presentacién y/o remisién de les informes a la Superintendencia; vy

Que se ha puestoc de manifieste en reuniones de trabaje la
necesidad ¥y conveniencia de fidjar plazos para el efecto,

RESUELVE:

ARTICULO 1: La presentacién del Informe a que se refiere el
Numeral 1 del Articulo 58 del Decretc Ley 9 de
1998, (Estado de Activo vy Pasivo y de -Resultados) se haré

mensualmente, dentro de los primeros diez ({10} dias de
cada mes. '

Asi; &l plazo indicado vence el dia diez (10) de cada rmes,
ifndependientemente de que el (los) Gltimos 's) aia (8) del plaze
coincida (n) c¢obn dias de fiesta nacional o de duelo nacional, ¢
feriade o sabado o dominge. Desde el punto de vista préctico,
Banco deber - tomar las precaucicnes del caso
anticipadamente que el dia 10 coincide con un

e
cuancge conoc

1
superintendeéncia no labora.

dia en que

ARTICULO 2: La présente Resolucidn entra en vigencia a partir
del 1 de julioc .de 1899,
iga. en I '“C;QGad de  Panamé&, el

Datde Ty once { 11 ) de mayo d2 mi.
#8Vecientos nowenta y nueve (1999).

WRIRLIGUESE Y CUMPLASE.

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
"MARIO L. ROMERC JR.

RESOLUCION J.D. N¢ 1-99
(De 11 de junio de 1988)

LA JUNTA DIRECTIVA

En uso de sus facultades legales, Vv

CONSIDERANDO!
Que, ‘de conformidad con el Articulio £
febrerg’ de 1938, corresponde a esta Tunta
Presidente;
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Que de conformidad con el Articulo 2 de la Resolucién No. 4-98 Qe
2-.de septiembre de 1998, corresponde a esta Junta Directiva elegir
su Secretario.

Que ‘los periodos de Joseph Fidanque y de Rogelio. Mird, como
Presidente y Secretario actuales, respectivamente, vencen el 24 de
junio de 1999;

Que procede designar de entre sus miembros, nuevos Presidente Yy
Secretario;

Que, sometidas a consideracién de los Directores las propuestas &
favor ~de. Rogelio Mirdé para Presidente y de Edwardo Ferrer,
para Secretario, resultaron aprobadas por la mayoria.

RESUELVE:

"ARTICULO 1: Eligese al Director Rogelio Mird, como Presidente de
la Junta Directiva de la Superintendencia de Bancos,
por un afo, a partir del 25 de junio de 1299.

BRTICULO 2: Eligese al Director Eduardo Ferrer, como Secretario
de la Junta Directiva de la Superintenderncia de
Bances, por un afio, a partir del 25 de junio de 1989.

Dade en la ciudad de Panamd, a los once (11) dias del mes de junio
de mil novecientos noventa y nueve (1999).

. EL PRESIDENTE EL SECRETARIC
JOSEPH FIDANQUE ROGELIO A. MIRO

RESOLUCION FID N® 3-89
{Ds 3 de mayo da 1999)

EL SUPERINTENDENTE DE RBANCOS
en uso de sus facultades legales, y

CONSIDERANDC:

Que mediante Resclucién FID No, 11-87 de 4 de diciembre de
1987, la Comisidn Ban'caria Nacional ctorgd a BANCO INDUSTRIAL
COLOMBIANO DE PANAMA, S.A., . Licencia Fiduciaria que  lo

faculta para dedicarse al negocic de fideicomisc en o desde
la Republica de Panaméa;

Que mediante Resolucién S.B. No. 50-98 de 21 de diciembre g
1998, la Superintendencia de Bancos autorizé g B}\Ncg
INDUSTRIAL COLOMBIANO DE PANAMA, S.A., el cambio de su Razan
Social por la de BANCOLOMBIA (PANAMA), S.A. y T

Que ‘resulta, procedente registrar la nueva Razén Social d
Empresa - Fiduciaria  para lcs efectos de
Fiduciaria.

: e 1g
Su Llcenciy
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RESUELVE :

fiduciarias.

mes de de nmil novecientos noventa y nueve (1599).

NOTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
MAR!O L. ROMERO JR.

ARTICULO UNICO: Autorizase el registro de la nueva Razbn
Social BANCOLOMBIA (PANAMA), S.A., para
los efectos de la Licencia Fiduclaria y de las operaciones

Dada en la ciudad de Panamd a los { ) dias del

RESOLUCION FID:N¢ 5-98
(De 28 de mayo de 1999)

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
en usoc de sus facultades legales, y

CONSIDERANDO:

Que el ‘Organo Ejecutivo, debidamente facultado por Ley No. 1 de
5 de enero de 1984, por 1la cual se regula el Fideicomiso en
Panama, expidid el Decreto Ejecutivo No. 16 de 3 de octubre de

1984, por el cual se reglamenta el ejercicio del negocio de
Fideicomiso:

Que ALEMAN, CORDERO, GALINDO & LEE TRUST (PANAMA), S.aA.,
sociedad anénima constituida conforme a legislaciédn panamefia e

inscrita a Ficha: 360172, Rollo: £5129 , e Imagen: 0043 de la
Seccién de Micropelicula (Mercantil) del Registro Pablico, desde
el 21 de abril de 1989, ha solicitado ‘por intermedioc de

Apoderado Especial, LICENCIA FIDUCIARIA para ejercer el negoc:.o
‘de Fideicomiso en o desde la Republica de Panami;

Que ‘la solicitud de ALEMAN, CORDERO, GALINDC & LEE TRUST
(PANAMA) , S.A. cumple con los requisitos establecidos por el
Decreto Ejecutivo Nc. 16 de 3 de octubre de 1984, tal cual ha
sido  modificado por .el Decreto Ejecutive No. 53 ide 30 de
diciembre de 1985, para el otorgami,entc de LICERCIA FEIDUCIARIA,
y !

Que en virtud-de los Articulos 164 y 17, Numeral 33, del Decreto

‘Ley ‘No. 9 de 26 de febrero de 1998, corresponde al

superintendente - de Bancos decidir sobre solicitudes

como  la
presente. RESUELVE :
ARTICULO UNICO: Otérgase LICENCIA FIDUCIARIA a  ALEMAN,

CORDERO, GALINDC & LEE TRUST (PANAMA), . A,
para- ejercer el negoclo de fideicomisc en o desde la Republica
de Panamé.

pada’ en la ciudad de Panam&, a los veintiocho {28)

dias del mes
de mayo 'de: mil noveclientos noventa y nueve {1998),

NOTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
MARIO L. BOMERD JR.
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RESOLUCION S.B. N? 20-99
(De 12 de mayo de 1999)

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
En uso de sus facultades legales, y

CONSIDERANDOC:

Que BANCO GANADERO, S.A. -Panamd, sociedad constituida de
.conformidad con las leyes panamefias e inscrita a la Ficha
057148, Rollo 4160 e Imagen 0144 de la secciéon de
Micropeliculas (Mercantil) del Registro Publico, se encuentra
autorizado para efectuar negocio de banca en Panamd o en el
exterior al amparc de Licencia General concedida mediante
Resolucién No. 27-80 de 5 de agosto de 1980, de la Comisidn
Bancaria Nacional;

Que BANCO  GANADERO, S8.A. -Panam& ha solicitado a esta
Superintendencia autorizacidén para el traspaso del 100% de
sus acciones, de BANCO GANADERO, S.A. -Colombia: a favor de
BANCO BILBARO VIZCAYA (PANAMA), S.A.:; '

Que BANCO BILBAO VIZCAYA ~-Espafia es el accionista mayoritario
tanto del accionista actual, BANCO GANADERO, S.A. -Colombiga,
como del nuevo accionista proyectado, BANCO BILBAO VIZCAYA
(PANAMA), S.A.

Que BANCO BILBAQO VIZCAYA (PANAMA), S5.A. sociedad constituida
de conformidad con las leyes panamefias e inscrita a la Ficha
099364, Rollo 9705, Imagen 0163 de la seccidn de
Micropeliculas (Mercantil) del Registro Publico, se encuentra
autorizado para efectuar negocio de banca en Panamd o en el
exterior al amparo de Licencia General otorgada mediante

Resolucién No.2-83 de 7 de enero de 1983 de la Comisidn
Bancaria Nacional;

Que,‘ en virtud de lo anterior, la operacién comunicada
constituye un  traspaso de acciones al interior del mismo
Grupo Econdémico Bancario, por lo que no se requiere 1a

evaluacidén de 1la solvencia moral y financiera de nuevos
accionistas finales;

Que conforme al Numeral 6 del Articulo 17 del Decreto Ley No
9 de 26 de febrero de 1998, corresponde al Superintendente 1a
decisién sobre el traspaso de accicnes; vy

;
.
!

Que ‘el traspaso de acciones referido de BANCO GANADERO, §S.a

—Panama no merece objeciones, estimandose procedente resoive
de conformidad. ' r

RESUELVE:

: AR?;CQLO«UNICO: Autorizar el traspaso del cien por ci.
L (100%)de las acciones de BANCO GANADEggtO
$.A. -Panamé, de BANCO GANADERO, S.A. -Colombia a favor e
BANCO BILBAO VIZCAYA (PANAMA), S.A. ae
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Dada en la ciudad de Panama a los doce (12 ) dias del
mes de mayo de mil novecientos noventa y nueve (1299).

NOTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE .

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
MARIO L. ROMERO JR.

RESOLUCION S.B. N¢ 22.99
(De 24 de mayo de 1999)

ElL. SUPERINTENDENTE DE BANCOS
En uso de sus facultades legales, Yy

CONSIDERANDO

Que mediante Resoclucién S.B. No.21-%9 de 24 de mayo de 1989, estsa
superintendencia de Bancos ordend la Intervencién de FIRST UNION
FINANCE INTERNATIONAL, S.A.;

Que en virtud de dicha Resolucién, esta Superintendencia de Bancos
designé al seflor Victor H. Campos como Interventor de FIRST. UNION
FINANCE INTERNATIONAL, S.A. a fin de que ejerza privativamente la
administracién y control de la Empresa;

Que - corresponde al Superintendente de Bancos, de conformidad con
1o establecido en el Articulo 17, Numeral 33, fijar los honorarios
profesionales del Interventor, y :

Que conforme lo dispone el Articulo 113 del Decreto Ley 9 de 26 de
febrero de- 1998, todos los costos que cause la

intervencidén
correran por cuenta de la Entidad Intervenida.

RESUELVE:
~ ARTICULO 1: Fijase en Dos . MIL QUINIENTOS BALBOAS
(/. ; 2,500.00) mensuales 108 heonorarics
profesionales del Interventor por la prestacidn de
sus servicios en FIRST UNION FINANCE

INTERNATIONAL, S.&.

ARTICULO 2: P4dguese esta remuneracidn con cargo al

activo de
FIRST UNION FINANCE INTERNATIONAL, S.A.

‘Dad;?%§ﬁ§§§g§udad de Panam& a los veinticuatro (24
, Mgfg\sovecientns noventa y nusve (1995).
N

1FYQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE,

dias del mes

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
' MARIO L. ROMERO JR.
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RESOLUCION S.B. N¢ 24-99
(De 28 de mayo de 1999)

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
En uso de sus facultades legales, y

CONSIDERANDO:

Que mediante Resolucién S.B. No. 3-94 de 3 de marzo de 1994, %a
Comisién Bancaria WNacional otorgd a BANCO FEDPA, S.A. Llcgnc1a
General que lo autoriza para efectuar indistintamente negocic de
Banca en Panamd o en el exterior; -

Que conforme lo dispone el Articulc 40 del Decretc Ley No. 9 de
26 de febrero de 1998, todo banco que considere necesario cerrar
un establecimiento ya existente, deberd obtener autorizacidn
previa de la Superintendencia;

Que BANCO FEDPA S.A. ha solicitado autorizacién para proceder al
cierre de la sucursal que mantiene en David, Provincia & Chiriqui;

Que de conformidad con el Plan de Cierre, BANCO FEDPA, S.A. vy
BANCO DEL ISTMO, S.A. han acordado:

1. Que BANCO DEL ISTMO, S.A., adguirira la cartera de préstamos
comerciales, personales y residenciales de la sucursal de David
de BANCO FEDPA, S.A., a la fecha de cierre vy a la cancelacién
del precio de adquisicién de la misma mediante la asuncidén de
los depdsitos bancarios existentes en dicha sucursal de BANCO
FEDPA, S.A. a la fecha de cierre, incluyendo los depdsitos a

.. plaze fijo, de ahorroc y a la vista.

2, Que BANCO DEL ISTMO, 8.A., asumird los actuales empleados de la
sucursal de David de BANCO FEDPA, S.A. mediante la celebracién
de nuevos contratos de trabajo.

Que de conformidad con el Plan de Cierre, BANCO FEDPA, S.A. ofrece
a los depositantes de la sucursal la opcién de aceptar a BANCO DEL
IsT™O, 8.A., como nuevo depositario de sus depésitos, o blen, de
pagar el importe de los mismos & su requerimiente en un plaze no
mayor de cinee (4] dias hibiles desds la facha de sierre,

Que la soliecitud presentads per BANCO FEDPA, B.A. no presants
objeciones,

RESUELVE:

ARTICULO UNICO: Autorizase a BANCO FEDPA, S.A. el cierre de 1a

Sucursal que mantiene en David, Provincia de
Chiriqui, a partir del 31 de mayo de 199S%, bajoc el Plan de Cierre
presentando.

Dada .en la Ciudad de Panama, & los veintiocho (28)

: . dias del mes de
mayo de mil novecientos noventa y nueve [19%9),

NOTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

EL SUPERINTENDENTE DE BANCOS
MARIO L. ROMERO JR.
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Pibica N® 7762 del 24
de junio de 1898, de la
Notaria Quinta del
Circulto de Panam4, he
vendido L
establecimianto

comaercial denominado
SEDERIA Y VIDEO
SIRENA, ubicade an Via
Panamaricana, Bartiada
24 de Diclembre vy
Monterrice, edificio del

Supermercado Xtra,
Corregimiento  de
Tooumen, al safor KAM
WING LAU MAK, con
cédula N& PE-9-718,

Panarnia, 30 de junlo de

1999
SHU SUN CHEUK
Céd. N-16-800
L-466-882-49
Primera publicacion

AGRARIOS )

.
UBLICA DE
ANAMA
TERIO DE
ARROLLO
PECUARIO
ECCION
EIONAL DE
IMA AGRARIA
N 5, CAPIRA
AMA OESTE
b N¢ 115-DRA-
99

rito Funcionario
Iciador de la
:bn Nacional de
B Agraria, en la
la de Panama, al
|
CE SABER:
i’ sefior (a)
kDO ANTONIO
lin c v ez
IGUEZ, vecino
| La Beauilla,
imiento de E!
ite, Oistrite de
ties, portader de
la de identidad
al N? 2-118-181,
ligitade a 1a
én Nacional de
a Agraria,
te seligitud N® 8-
8, segun plane
do N¥ 804-04-
la adjudicasiéna
oReresc de una
de tierra Baldia
al adjudicabie,
superficie de 11
2530.60 M2,
a on La Mesita.
imionto . de E!
bito, Diatrito de
arios, Provincia
Panami,
ndido dentro de
uientes linderos:
E: Terrenc de
artinez y camino
aguna y a San
Rio La Pomay

Félix Martinez.
ESTE: FélixMartinezy
camiNoalalagunaya
San Carlos.
OESTE: RicLaPomay
Andrés Santana con
quebrada sin nombre de
por medio.
Para los efectos legales
se fija este Edicto en
lugar visible de este
despacho en la Aicaldia
del Distrito de San
Carlos o en la
Corregiduria de
Guayabito y copias del
mismo se entregaran al
interesado para que ios
haga publicar en los
érganos de pubticidad
correspondientes, tal
como |o ordena el
articulo 108 de! Codige
Agrario. Estg Edicto
tendrd una vigencia de
guinee (15) dias a pariir
de la ultima publicaeién,
Dado en el Distrito de
Capira a (o8 & dias del
mes ge mayo de 1968,
KENIA DE RIVERA
Secretaria Ad-Hee
ING. ISBAAC MARES
Fungionario
Sustanciader
|.-456-686-40
Uniga Publieagion

DIRECGION DE
INGENIERIA
MUNICIBAL

DE LACHQRRERA
SECCIONDE
CATABTRC
ALCALDIA MUNICIPAL
DEL DISTRITC DE
LA CHORRERA
EDICTO N® 130

Ei suscrito Alcalde de!
Distrito de La Chorrera,
HACE SABER:
Que &l sefior (a)
CARLOS ALBERTO

GONZALEZ, varén,
panamefio, mayor de
edad, Casado,

residente en esta
ciudad, portador de la

cédula de ldentidad’

Personal N2 8-100-1556,
en trepresentacién dela
Sociedad Materiales det
Oeste S.A, ha solicitado
a este despacho que se
le adjudique a Titulo de
Piena Propiedad, en
concepto de venta un
lote de Terreno Municipal
Urbano, localizado en el
lugar . denominado
Carretera
Interamericana, de la
Barriada Ei Espino,
corregimiento
Guadalupe, donde s
lievard a cabo una
construceién distinguida
con &8l numero ...
cuyos linderas vy
medidas  son  les
siguienies:

NORTE: Angela de
Merales, Edelmira de
Deminguez y Yelanda
isabel Desman con
38.77 Mis.

SURA: Carretera
interamericana con
30.18 Mts.

EBTE: Terrgna munisipal
con 40.82 Mis.
QESTE: Terrene
munigipal son 37.32 Mg,
Arga tolaidel terrgne, mil
trescientos setenta y ires
mairos cuadrados can
veintion decimeiros
cuadrados (1,373,821
Mts. 2).

Con base a Io que
digspone i Articulo 14
del Acuerde Municipal
N® 11 del 6 de marzo de
1969, se fija el presente
Edicto en un lugar visible
al lote de terreno
solicitado, por el término

de diez (10) dias para
gue dantro de dicho
plazo o término puedan
oponerse la (s) persona
(s} que se encusniran
afectadas.
Entréguessle sendas
copias del presente
Edicto al interesado
para su publicacién por
una sola vez en un
periddico de ' gran
circulacién y en la
Gaceta Oficial.
i.a Chorrera, 9 de juio de
mil novecientos noventa
y nueve.
El Alcalde
(Fdo.) LIC. ERICN.
ALMANZA
CARRASCO
Jefe de la Seccidn
de Catastro
(Fdo.) SRA. CORALIA
B.
DE ITURRALDE
Es fiel gopia de su
original. La Chorrgra,
nueve (9) de julio de mil
novecientos noventa y
nUeva. '
8RA. CORALIA B.
DE ITURRALDE
Jete de la Seccitn
de Catasiro Municipai
L-458-870.33
Unica publicacion

REPUBLICA DE
PANAMA
MINISTERIO DE
DEBARRBOLLO
AGRORPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA AGRARIA
REGION N® 3.
HERRERA
OFICINA: HERRERA
EDICTO N% 105.68
El Suscrito Funcionario
Sustanciagor de la
oficina de Reforma

Agraria, en la Provincia
de Herrara,

HACE SABER:
Que el sefor (a), LUIS
BANDA SOLIS, vecino
(a) de Santa Clara.
Corregimiento de La
Pitaloza, Distrito de Los
Pozos, portador de la
cédula de identidad
personial N¢6-38-514, ha
solicitado a ta Direccidn
Nacional de Retorma
Agraria, madiante
solicitud Nf 6-0002.
segun plano aprobado
Ne 802-06-5299. la
adjudicacion a titulo
oneroso de una parcela
de tierra Baldia Nacional
adjudicable, con una
superficie de 45 Has +
1197.88 M2., ubicada en
€l Tolu, Corragimiento
de La Fitaleza, Distrite
de Les Pozos, Provincia
de Herrera, comprendide
dentro de log siguientes
lingieros:

NORTE; Eladio Pérez
Corrales.
SUR:
Banda.
ESTE: Camine a Tolu
Arriba,

DESTE: [ie Talu.

Para los efecios legales
ge fija gate Edicts ap
lugar visible de esle
daspacha an la Alcaldia
del Digtrite de Los Pozos
y copias del mismo se
entregaran al interesado
para que ios haga
publicar en los organos
de publicidad
corraspondienies. tal
como to crdena al
articuto 108 del Cddigo
Agrario. Este Edicto
tendrd una vigencia de
guince {15} dias a partir
de fa uitima publicacion.
Dado en Chitré a los

Juan ignacio
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siete (7) dias del mes de
mayo de 1999.

GLORIA A. GOMEZ C.
Secretaria Ad-Hoc
TEC. SAMUEL
MARTINEZ C.
Funcionario
Sustanciador

1.-456-319-85
Unica Publicacién - R

REPUBLICA DE
PANAMA
. MINISTERIC DE
DESARROLLO
AGROPECUARIO

DIRECCION

NACIONAL DE
REFORMA AGRARIA

REGION N 3-

HERRERA
OFICINA: HERRERA
EDICTO N2 098-99
El Suscrito Funcionario
Sustanciadeor de la
oficina. de - Reforma
Agraria, en la Provincia

de Herrera.

HACE SABER:
Que el sefor (a),
CIRPIAN QUINTERO
PIMENTEL Y OTRO,
vecino (a} de Las
Cuestas, Corregimiento
de Cabecera, Distrito de
Los Pozos, portador de la
cédula ‘de identidad
personal N° 6-28-590, ha
solicitado a la Direccién
Nacional de Reforma
Agraria, mediante
solicitud N §-7233
segun piano aprobado
N®  8C4-01-5300 Ia
adjudicacién a tltulo
onerGeo de una parcela
de tierra Baldfa Nacionai
adjudicable, con una
supetrficie de .1 Has «
7647.52 M2.. ubicada en
Las Cuestas,
Corregimiento de
Cabecera, Distrito de
Los Pozos, Provincia de
Herrera, comprendido
dentro de los siguientes
linderos:

NORTE: Camino- Barro
Blanco - Esquiguita;

" S8UR: . Samue! Ramos -

José Catalino Pimentel.
ESTE: Santana
Pimentel.

OESTE: Camino Barro
Blanco - Esquiguita,
Para los efectos legales
se fija este Edicto en
lugar visible de este
despacho en la Alcaldia

del Distrito de Los Pozos
y copias del mismo se
entregaran al interesado
para que los haga
publicar en los érganos
de publicidad
correspondientes, tal
como lo ordena el
articulo 108 del Cédigo
Agrario. Este Edicto

- tendra una vigencia de

quince (15) dias a partir
de la Gitima publicacion.
Dado en Chitré a los
cinco (5) dias det mes de
mayo de 1999.

GLCORIA A.GOMEZ C.
Secretaria Ad-Hoc
TEC. SAMUEL
MARTINEZ C.
Funcionario
Sustanciador

L-456-593-73
Unica Publicacion R

REPUBLICA DE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARRCLLO
AGRCPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA AGRARIA
REGION N2 3-
HERRERA
OFICINA: HERRERA
EDICTO N 106-99
El Suscrite Funcionario
Sustanciador de la
oficina de Reforma
Agraria, en la Provincia

de Herrera.

HACE SABER:
Que el sefior.(a), ROSA
MARIA RODRIGUEZ
DE BARRIA, vacino (a)
de Los Pérez,
Corregimiento de Los
Llanos, Distrito de Ocu,
portador de la cédula de
identidad personal N¢ 7-
48-210, ha solicitado a la
Dirsccién Nacional de
Reforma Agraria,
mediante solicitud N -
0052, segun plano
aprobado N¥ 603-03-
4637, la adjudicacién a
titulo oneroso de una
parcela de tierra Baldia
Nacional adjudicable,
con una superficie de 23
Has + 6886.85 M2.,
ubicada en Las
Cuiebras, Corregimiento
de Los Llancs, Distrito
de QOcid, Provincia de
Herrera, comprendido
dentro de los siguientes

linderos:

NORTE: Ignacio Marin -
Clemente De Ledn.
SUR: Camino de
Boquerén a La Iguana.
ESTE: Justo Gémez
OESTE:  Heriberto
Navarro - Ananias Canto.
Para los efectos legales
se fija este Edicto en
lugar visible de este
despacho en la Alcaldia
del Distrito de Ocu vy
copias del mismo se
entregaran al interesado
para que los haga
publicar en los érganos
de publicidad
correspondientes, tal
como lo ordena el
articulo 108 del Codigo
Agrario. Este Edicto
tendra una vigencia de
quince {15) dias a partir
de la altima publicacién.
Dado en Chitré alos diez
(10) dias del mes de
mayo de 1999.

GLORIA A. GOMEZ C.
Secretaria Ad-Hoc
TEC. SAMUEL
MARTINEZ C.
Funcionario
Sustanciador

L-456-204-39
Unica Publicacién R

REPUBLICA DE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARROLLO
AGROPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA AGRAR!A
REGION N? 3-
HERRERA
OFICINA: HERRERA
EDICTO N2 113-98
El Suscrito Funcionario
Sustanciador de la
oficina de Reforma
Agraria, en la Provincia

de Herrera.

HACE SABER:
Que el sefor ({a),
GREGORIQ MENDOZA
PIMENTEL Y OTRQ,
vecing (a) de Menchaca.
Corregimiento de
Cabecera, Distritc de
Ccu, portador de la
céduta de identidac
personat N?B-23-357, ha
solicitado a la Direccion
Nacionzi . de Retorma
Agraria, mediante
solicitud N? 6-0245,
segun planc aprobado

Ne 603-01-5150, la
adjudicacién a titulo
oneroso de una parcela
de tierra Baldia Nacional
adjudicable, con una
superficie de 5§ Has +
8144.24 M2., ubicada en
Guasamba,
Corregimiento de
Cabecera, Distrito de
Qcu, Provincia de
Herrera, comprendido
dentro de los siguientes
linderos:
NORTE: Gregorio
Mendoza Pimentel -
servidumbre.
SUR: Rio Parita.
ESTE: Rio Parita.
OESTE: Nataiio Pinto.
Para los efectos legales
se fija este Edicto en
lugar visible de este
despacho en la Alcaldia
del Distrito de Ocu y
capias del mismo se
entregaran al interesado
para que los haga
publicar en los drganos
de publicidad
correspondientes, tal
come lo ordena el
articulo 108 del Cadigo
Agrario. Este Edicto
tendra una vigencia de
quince (15) dias a partir
de la tltima publicacién.
Dado en Chitré a los
veinticuatro (24) dias del
mes de mayo de 1999.
GLORIA A. GOMEZ C.
Secretaria Ad-Hoc
TEC. SAMUEL
MARTINEZ C.
Funcionario
Sustanciador
L-466-203-80
Unica Publicacién R

REPUBLICA DE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARROLLD
AGROPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA AGRARIA
REGION N8 - LOS
SANTOS
EDICTO N¥ 113-99
El Suscrito Funcionario
Sustanciador del
Ministerio de Desarrollo
Agropecuaric,
Departamento de
Reforma Agraria,
Region 8, enla Provincia
de Los Santos, a}

publica:

HACE SABER:
Que, ELIGIA VEGA
FRIASY OTROS, vecino
(a) del corregimiento de
Bayano, Distrito de Las
Tablas, y con cédula de
identidad personal N2 7-
72-2091, ha solicitado al
Ministeric de Desarrolio
Agropecuario de
Reforma Agraria.
Regién 8, Los Santos,
mediante solicitud N2 7-
014-81, la adjudicacién
atitulo oneroso de una
parcela de tierra estatal
adjudicable. de una
superficie de 4 Has +
9621.25 M2., en el plano
N¢ 71-03-3663 ubicado
en Taboga.
Corregimiento de
Bayano, Distrito de Las
Tablas, Provincia de Los
Santos, comprendido
dentro de los siguientes
linderos:

NORTE: Terreno de
Josefa Garcia.
Evagelisto Cortez.
SUR: Camino de Olivita
a Oria. Ramiro
Rodriguez, quebrada
Taboga. Escuela
Taboga.
ESTE: Terreno de
Pstronilo Frias. camino
de Olivita a Oria v
quebrada Takoga.
CESTE: Terreno de
Josefa Garcia.
Para los efectos legales
se fija este Edicto en
lugar visible de este
despacho en fa Alcaidia
del Distrito de Las Tablas
o enia Corregiduria da
Bayano v copias del
misme se entregaran al
interesado para que los
haga publicar en log
drganos de publicidad
correspondientes, tal
temo o ordena el
articulo 108 det Cédigo
Agrario. Este Edicto
terjdré una vigencia de
quince (15) dias a partir
de la dltimg publicacion.
DadoenLas Tabias a los
S dias del mes de mayo
de 1999

IRIS E. ANRIA R

Secretaria Ad-Hog

ING.ERIC A
BALLESTEROS
Funcionario

Sustanciador
L-455.252.73
Unica Publicacion

A ———
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